NOS RECOMMANDATIONS

Les moteurs tubulaires BECKER mécaniques ne doivent
pas étre montés en paralléle. Pour utiliser simultanément
plusieurs moteurs, utiliser des relais.

Il ne faut pas raccorder directement d’autres appareils aux
cables de connexion des moteurs.

Les raccordements électriques ne doivent étre effectués
que par un professionnel qualifié. Pendant le montage, la
ligne d’alimentation doit étre coupée.

Lors de linstallation du moteur, il faut prévoir une possibilité
de séparation du réseau de tous les poles, avec au moins
3mm d’intervalle de coupure par pdle. Utilisez uniquement
des éléments de circuit verrouillé mécaniquement et électriquement,
avec une position zéro indiquée. Protégez les

connexions électriques de 'lhumidité.

Les moteurs tubulaires sont congus pour un fonctionnement
de courte durée (4 minutes). Un thermorupteur

empéche une surchauffe du moteur. Le moteur n’atteint sa
pleine durée de fonctionnement qu’aprés étre refroidi a la
température ambiante. Evitez un déclenchement répété du

thermorupteur.

)I§ —
\)_h

o rex—




BRANCHEMENTS

230V

Pour toute commande groupée ou générale, il est obligatoire de mettre
un relais de séparation a chaque moteur. Avec les moteurs a fins de
course éléctronique, il est possible de faire une commande groupée
(1 point de commande pour plusieurs moteurs). Le nombre de moteurs

est fonction de leur puissance et de leur intensité.

MONTAGE CORRECT

Veuillez a ce que le nombre de lames soit correct et que les butées ne

soient pas écrasées
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DESIGNATION
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R 8/17 C PROF+
Art.Nr.2010 120 130 0
M B8Nm |n17 1/min
U230 V|f 50 Hz
P 100 W|l 045 A
tKE 4 min
Ser, Nr.: 101860713

Made in Germany

Art. Nr.: 2010 120 130 0

M 12 Nm couple moteur en Newton métre

U 230 V tension d'alimentation en Volt

P 115 W puissance en Watt

n 17 min vitesse en tour par minute

f 50 Hz fréquence de la tension d’alimentation

1 0,5 Aintensité en Ampére

t KB 4 min temps de fonctionnement en minute
Ser. Nr.: 101860713,

10 : année de fabrication,

18 : semaine de fabrication

P5 au P13, moteurs diamétre 35 mm

R7 au R50, moteurs diamétre 45 mm

L44 au L120, moteurs diameétre 58 mm

Les moteurs et automatismes Becker répondent aux normes
en vigueur, les garanties sont les suivantes :
Moteurs 230V, garantie 5 ans

Automatismes, garantie 2 ans
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DESIGNATION

C systéme C-plug
P réglage Point & point O BEGI{EH
R électronigue volet c E @ﬁ =

O arrét sur obstacle B\ IP4 D [KEE]
F récepteur intégré R BM7 C PROF+

+ détection des verrous ArtNR2010 120 130 0

M _8Nm |n 17 1/min
PROF+ : U 230 V[f 50 Hz

0 rougs spéciales pour SRR |
remontéas d'obstacle

PRF+ début de série janvier 2004

PROF+ début de série septembrea 2010

KB 4 min
TETE MOTEUR

Ser, Nr.: 101860713
( ) Bouton noir
T Permet d"ouvrir la m&moire du moteur

Made in Garmary
afin de programmer un €&metteur
maitre (idem alim moteur)

A Bouton gris

v Permet de modifier le sens de rotation
du moteur (s pas de réglage)

LA TOUCHE PROGRAMMATION

00 est-elle 7

CENTRONICN  CENTRONICI = = MURALES

a|r

1D s ' *=6D)

Quel est I'émetteur maitre E

Donnez un ordre via la télécommande
Puis appuyez sur la touche
de programmation

Si pas de réaction, c’est un émetteur supplémentaire



BRANCHEMENTS
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NOIR alimentation moteur
MARRON alim fonction mémorisation
BLEL neutre moteur

ETAPE 1 > Programmation émetteur maitre

1- OUVERTURE MEMOIRE

Mettez sous tension le motewr

ou

Metteaz ke bowton noir sur la position .
{5i le motewr est aliments) 1
2 - ENVOI CODE SIGMAL

Muticanal, sélection du canal avant

Dans les 3 minutes, appuyez

sur la towche de programmation

de I'émeatteur -

10 5 si reprogrammation

5i wous alimentez plusieurs moteurs ou si vous mettez le
curseur de plusieurs moteurs sur |, vous programmez ["émet-

teur maftre dans tous ces moteurs

Il ne faut pas programmer bes fins de course avant d’avoir véri-
fier le sens de rotation. Il faut dans ce cas effacer les fins de
course | page 9 ) avant de venir & 'étape 2.

ETAPE 2 > Sens de rotation

Si las toucheas ne correspondant pas
au mowvermant souhaits,
basculez & bowton gris




MOTEURS RADIO PROF+ ET PRF+

Ayec butées

Appui maintenu sur la touchs .
mantés jusqu'a 'arrét du moteur

Sans butées
Amenez votre volet & la position L' .

MODE REGLAGE DU PROF+ : APPUI MAINTENL ET COURT ARRET
TANT QUE LE MOTEUR N'EST PAS REGLE.
PROF+ REGLAGE DES FINS DE COURSE
) T
ETAPE 1 > Réglage du point haut Burics

haute souhaitée, puis validez

ETAPE 2 > Réglage du point bas

glage dupo ATTACHES — SANS

a Hachas raid

Appui maintenu sur la touchs

descants jusgu’a Farét du

mickewur '
Attaches souples

Amenez votre volet & la position

basse souhaitée, puis validez et '
Validation des fins de coursa lorsque ke moteur 5'est arréts 3 fois au
paint haut et 3 fois au point bas

PROF+ REGLAGE MODE GEL

Parmeat I'arrét du motewr avant la
sous-face

ETAPE1 >
Bllez au point haut regk

ETAPE 2 >




MODE REGLAGE DU PROF+ : APPUI MAINTENLI ET COURT ARRET
TANT QUE LE MOTEUR N'EST PAS REGLE.

PROF+ REGLAGE DES FINS DE COURSE

ETAPE 1 > Réglage du point haut BUIEES B
ETAPE 2 > Réglage du point bas
glagedupo ATTACHES

SANS
Awer attaches rigides
Appui maintanu sur la touchse
descents jusqu’a Famét du
ot )
Attaches souples
Amenez votre volet 4 la position
basse souhaitée, puis validez et '

Validation des fins de course lorsque le moteur s'est armété 3 fois au
paint haut et 3 fois au paint bas

PROF+ REGLAGE MODE GEL

Parmet I'arrét du motewr avant ka
sous-faca

ETAPE1 >
Allez au point haut régha

Avec butées
Appui maintenu sur 1 touche .
miantés jusqu’a Marrét du mioteur

Sans butées
Amenez votre volet a la position % .
haute souhaitee, puis validez

ETAPE 2 >

R




MOTEURS RADIO PROF+ ET PRF+

REGLAGE DES POINTS HAUT ET BAS EFFECTUES

POSITION INTERMEDIAIRE

Programmation

Ameanez votre volet a la position intermédiaire
souhaitées,

puis validez - at '
Litilisati

Appuyez 2 fois sur la touche descente

'12

POSITION AERATION

Programmatinn
Amenez votre volet & la position Adration
souhaitéea,

puis validez - .
= @

Appuyez 2 fois sur la touche montéa
EFFACEMENT DES POSITIONS

=

x2

Allez & la position

8
8
E d

o

Allaz 3 la position

(ay?
- @

puis validez




FDC REGLEES, FIL MARRON BRAMCHE ET MC441 OU MCS11

MEMORISATION DES HORAIRES

Horaire Fermetire HE
Appui maintenu sur la touche '
descents jusdu’au court arrét

puis reldchez

HO

Horaire e e HO
Appui maintenu sur la touche
montés jusqu’au couwrt arrét
puis reldchez

LHilisatinon on hincage
Mettaz le cursaur sur lé position
souhaités

H O N

UTILISATION BLOCAGE

EFFACEMENT DES HORAIRES

Appui maintenu sur la touche stop

puis relachez

PROG,/SUP COMMANDE SUPPLEMENTAIRE
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ETAPE 1 >

Emetteur maitre

ETAPE 2 >

Commande supplémentaira

ETAPE 3 >

Commande supplamentaira




TOUCHE DE PROGRAMMATION

La gamme Centronic Il

CHANGEMENT DES PILES

Centronicll = Cendronicl

¥ -]

piles

Enlever la vis pour piles piles
accéder A la pile

CH2430 : EC541-1l, ECS45-I, ECSH0-1I, MC441-11, SWCA41-11 et
SWCAa42-11

CH2032 : EC311, 5C431, SC431-1
LBO3 (AAA) - TCA45-11, TCA4410-11, SWCB45-11, EC541, EC545, MC411,

MC441, TCA45, TC4410, TCS11, SWCA11, SWC441, SWCA42, SWCEAS,
TC42, TCA2 et SWCS2



AJOUT COMMANDE SUPPLEMENTAIRE
ETAPE 1> +

Emetteur maitre

ETAPE 2 >

Commande supplémentaire +

ETAPE 3 > CLAC CLAC
Commande supplémentaire

SUPPRESSION COMMANDE SUPPLEMENTAIRE

ETAPE 1 > CLAC
Emetteur maitra +

ETAPE 2 >

Commande supplémentaire +

ETAPE 3 > CLAC CLAC
Commande supplémentaire

SUPPRESSION TOUTES COMMANDES SUPP.

ETAPE1 > CLAC
Emetteur maitra +

ETAPE 2 >

Emetteur maitra +

ETAPE 3 >
Emetteur maitre +
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SELECTION DES CANAUX

SELECTION DES CANAUX

Les 5 canaux EC545, EC545-11, TC445 et TC445-11
Las 10 canaux EC5410-11, TC4410 et TC4410-1

CANAUX 1A S

00000
00000
00000

SELECTION DES CANAUX

CANAUX 6 A 10

Les 10 canaux EC5410-11, TC4410 et
TC4410-1

0000
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O
O
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INVERSION SENS DES CANAUX

Las 10 canaux EC5410-11, TC4410 et

TC4410-1

Appui sur la touche de sélection des @
canaux



QUE FAIRE SI ?

Comment modifier le sens de rotation du moteur radio
PRF+ ou PROF+ ?

A Porenes

v Le bouton permet de modifier le sens de
rotation du moteur. Si un fin de course
est déja réglé, il faut effacer les réglages
afin de modifier le sens de rotation.

EFFACEMENT DES FINS DE COURSE

Pour effacer les 2 réglages, amenez votre tablier 4 un peoint intermé-
diaire, puis faites la procédure ci-dessous jusqu’a I'obtention d'un
double CLAC (avec I'émetteur maitre)

=

CHANGER LE SENS DE ROTATION

Basculez le bouton gris dans "autre position
et faites un essai avec la télécommande.

Si le sens n'est toujours pas correct (vous
avez bougé le bouton gris avant d'effacer les
fins de course), basculez 4 nouveau le bou-
ton gris dans I'autre position et faites I'essai
avec la télécommande.




Comment retrouver I'émetteur maitre dans une instal-
lation avec des moteurs PRF+, PROF+ et des récepteurs
déportés ?
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Télécommandes Télécommandes Emetteurs muraux
Centronic-Il Centronic-1 Centronic-|

5
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TROUVER EMETTEUR MAITRE

Donnez un ordre via I'émetteur
ou la télécommande puis
appuyez sur la touche pro-
grammation.

Si pas de réaction, c'est un
émetteur supplémentaire.

PROGRAMMATION D*UN EMETTEUR MAITRE

1 > OUVERTURE MEMOIRE
Mettez sous tension le moteur ou
le recepteur

PRF+ : mettez le bouton noir ((T))

sur la position

VC : appuyez plus de 3 secondes sur le bouton de program-
mation

2 > ENVOI CODE SIGNAL CLAC CLAC
Multicanal, sélection du canal avant

Appuyez sur le bouton
de programmation
du futur émetteur maitre



